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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497) w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie
k/Otwocka na wniosek firmy:
BAKS Wytwarzanie Osprzetu Instalacyjno — Elektrotechnicznego
Kazimierz Sielski

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

O przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, ktory
jest integralng czescia niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP.
Dyrektor
T Centrum Naukowo-Badawczego
L AN Ochrony Przeciwpozarowej
Termin waznosci [ RSN im. Joze skiego

12 maja 2013 r. (S -

Zatacznik N / dr inz. Eugeniusz W. Roguski

Postanowienia ogdine i techniczne
Jozefdéw, 13 maja 2008 r.

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0602-0151/2008 wydanie 2 zawiera 27 stron. Dopuszcza sie kopiowanie
Aprobaty Technicznej tylko w catodci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej
formie (réwniez elektronicznej) fragmentow Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z
Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowe;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

PRZEDMIOT APROBATY
Ogdlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP jest system nosny tras kablowych firmy
BAKS o zintegrowanym utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy
podtrzymywania funkcji E-30, E-90 zgodnie z wymaganiami normy DIN4102 — 12:1998.
Brandverhalten von Baustoffen und Bautteilen. Teil 12: Funktionserhalt von elektrischen
Kabelanlagen. Anforderungen und Priifungen (Zachowanie sie materiatdw i elementow
budowlanych pod wplywem ognia. Czes¢ 12: podtrzymanie funkcji elektrycznych linii
kablowych. Wymagania i badania).

Zakres stosowania systemu nosnego ograniczony jest do kabli o napieciu znamionowym do
1 kv.

System nosnych BAKS, jest przeznaczony do stosowania ogdinego jako tory kablowe instalacji
elektrycznych. Zleceniodawca przedstawit do procedury aprobacyjnej system nosny
przeznaczony do instalacji kablowych urzadzen przeciwpozarowych ktorych minimalny
czas utrzymania funkgcji wynosi 30 i 90 minut.

Przez utrzymanie funkgcji systemu nosnego kabli, nalezy rozumie¢ jego mechaniczng zdolnos¢
do utrzymania tras kablowych, w stanie w ktorym gwarantowane jest ciggte przesytanie
energii elektrycznej i sygnatdw informatycznych (np. w torach zasilania awaryjnego) w
temperaturze pozaru wyznaczong przez krzywa normowg (ETK) w czasie 90 minut i pod
statycznym obcigzeniem znamionowym.

W sktad systemu nosnego BAKS o klasie E-30, E-90 wchodzg nastepujgce elementy
wymienione w tablicy 1.

Tablica 1

SYSTEM KORYTEK
L.p. | Nazwa wyrobu Symbol
1 Korytko kablowe KCOP100H60/3N
KCOP200H60/3N
KCOP300H60/3N
KCOP400H60/3N*

Koryto siatkowe KDSO 60H60/3

KDSO 100H60/3
KDSO 200H60/3
KDSO 300H60/3
KDSO 400H60/3
2 kacznik korytka LPOPHGE0N ™

kacznik korytek siatkowych Uchwyt Srubowy USSO
Uchwyt srubowy USSPWO
Uchwyt Srubowy USSWO
3 kacznik przegubowy korytka LGOPHG0ON

4 Blacha tgcznikowa BLO10ON

BLOZ00N

BLO300N

BLO400N*

5 Blacha zakonczeniowa BZKO100N

BZKO200N

BZKO300N

BZKO400N*

6 Ksztattki korytka typu kolanka, | KKP...
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SYSTEM KORYTEK
tréjniki, czworniki itp. TKP...
CZKP...
itp.
SYSTEM DRABINEK
7 Drabinka kablowa DGOP100H60/...N
DGOP200H60/...N
DGOP300H60/...N
DGOP400H60/...N
8 kgcznik drabin LDOCHG0N
9 kacznik przegubowy drabin LGOCH60N
10 Ksztaltki drabinek typu | LDOP...
kolanko, trojnik, czwornik itp. | TDOP...
CZKOP...
itp.
AKCESORIA
11 Wysiegnik WMCO100 - 400
12 Wysiegnik uchylny WUO100 - 600
13 Wspornik fajkowy WFLO100 — 400
WFCO100 — 400
14 Uchwyt trojkatny UTMO
15 Wspornik sufitowy WPCO200 - 1000
16 Zacisk mocujacy ZMO
17 Ceownik wzmocniony CWOP40H40/ ...
CWOC40H40/ ...
CWOC40H47/...
18 Uchwyt UPWO
UPWKO
19 Uchwyt kablowy UKOL1...
20 Szczebel SDOC100 — 1000
21 Uchwyt sufitowy usov
22 Wieszak przegubowy preta WPPV
23 Uchwyt sufitowy usov
25 Wieszak przegubowy preta WPPV
26 Uchwyt kabla UDF...
UEF...
27 Obejma kablowa KSA...
28 Obejma zatrzaskowa 0740)
0zZs0
0ZMO
ELEMENTY SKRETNE
29 Sruby rozporowe SRO... .
SRBO...
PSRO...
30 Tuleje rozporowe TRSO...
31 Sruby SGN...
SM...
32 Nakretki NS...
33 Podktadki PP...
34 Nakretki tgcznikowe NL...
35 Prety gwintowane PG...

* - wykonanie ponad normatywne
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Powyzsze elementy mozna montowac w konfiguracjach pokazanych na rysunkach od 1 do 22.

1.

10.

11.

12,
13.
14.
15:
16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

Rysunek 1 — Mocowanie korytka do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosoWéniem wspornika
fajkowego WFLO '

Rysunek 2 — Mocowanie drabinki do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wspornika
fajkowego WFLO

Rysunek 3 — Mocowanie korytka do sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wysiegnika
WMCO

Rysunek 4 — Mocowanie drabinki do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wysiegnika
WMCO

Rysunek 5 — Mocowanie korytka do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wysiegnika
wu

Rysunek 6 — Mocowanie drabinki do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wysiegnika
wu

Rysunek 7 — Mocowanie korytka do Sciany z odciggiem do Sciany z zastosowaniem wysiegnika
WMCO

Rysunek 8 — Mocowanie drabinki do Sciany z odciggiem do Sciany z zastosowaniem
wysiegnika WMCO

Rysunek 9 — Mocowanie korytka do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i wysiegnika
WMCO

Rysunek 10 — Mocowanie drabinki do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i wysiegnika
WMCO

Rysunek 11 — Mocowanie korytka i drabinki do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i
wysiegnika WMCO

Rysunek 12 — Mocowanie korytka do sufitu z zastosowaniem pretéw gwintowanych PGM
Rysunek 13 — Mocowanie drabinki do sufitu z zastosowaniem pretéw gwintowanych PGM
Rysunek 14 — Ksztattki w systemie E-30, E-S0

Rysunek 15 — Mocowanie drabinki do $ciany w pionie

Rysunek 16 — Mocowanie kabli E-30, E-90 na szczeblach na scianie lub na suficie

Rysunek 17 — Mocowanie kabli E-30, E-90 na uchwytach typu UDF i UEF oraz obejmach typu
KSA na scianie lub na suficie

Rysunek 18 - Mocowanie kabli E-30, E-90 na obejmach typu OZMO, OZSO i QZO na Scianie
lub na suficie

Rysunek 19 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do 4ciany za pomoca wieszaka
WKSO 60 i $ruby SRO M6x30 ! ’

Rysunek 20 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do sufitu za pomocg wieszaka
WKSO 60 i $ruby SRO M6x30 : ’

Rysunek 21 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do sufitu za pomocg wieszaka
WKSO 60, preta gwintowanego PG M6 i tulejki rozporowej TRSO M6

Rysunek 22 - Mocowanie korytka siatkowego do sufitu z zastosowaniem ceownika
wzmocnionego CWOP 40H40/ ..., uchwytami UPWO i sruby PSROM10x80
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Mazliwosc mocowania preta do sufitu: 3 \ 1

- podrednio poprzez uchwyt USOV | srubsy P i /
tulajows rozporowa PSROM10 do sufity {

= ba rednio na tulsjsch rozpol %
TRSOM10 do sufitu bez zastosowania N
uchwytdw USOV. N

i W Komplei elementdw do korytka dia 3 mb
Komplet elementéw do |ednego zawiesia
(podpory co 1,2 m)

SYMBOL

NATWA WYROEL

Korylkn

PSROM10=80 [80-

Max. roz_sf;\; podpor 1,2 m.
10 Max. obeigzenie 10kg/m.

Rysunek 1 — Mocowanie korytka do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wspornika
fajkowego WFLO

Moiliwoid mocowania prota do sufitu:

- posrodnio poprzoz uchwyt USOV | rubg 1
tulojows rozporows PSROM10 do sufits =

- hezpoedrednio na tulefach rozporowych
TRSOM1D do sufitu bex Tastosowania
uchwytéw USOV.

W Komplet elementow do drabinki dla 3 mb
Komplet elementéw do fednego zawiesia

- (podporycol2m)
Lp | NAZWAWYROSU SYMBOL A i
i ey
" Drabinka
Eacznik drabiny |
ruba
Zacisk J
4 Wsparnik fajkowy]
2 c Poiladia dyst. PD 11 803100] 2
2 3 Prot PGM10/4__ 1651001] 1
X S Uchwyt sufiiowy. USOV 803700] 1
5 ° g o | Podkadka | PP 10 650544
10 Nakrgika NS™MI0__ 650244 6 |
11 Sruba SGN M8=20_[650342] 2 |
12 [Sruba PSROM10~80 [804100] 3 |

lTaksymalny rozstaw podpér 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 20kg/m.

Rysunek 2 — Mocowanie drabinki do $ciany z odciagiem do sufitu z zastosowaniem wspornika
fajkowego WFLO

Moliwosé mocowania prta do sufitu:
- posretinio poprzaz uchwyt USOV | Sruba
tulojowa rozparowa PSROM1N do sufitu
- bezpodrednio na tultjach rozporowyet it 7 =

TRSOM10 do sufity boz zastosowania
uchwytéw LSOV 1
@

Rl

B Komplet elementaw do koryika dia 3 mb
Kompilet elementtw da [ednego zawiesi

(podpoty co 1.2 m)
NAZWAWYROBU SBOL o et
e
Koo KCOP 300MG0/3N 862030 1 _|
Lacenik korylka | LPOPHBON _ |B60700] 2
Srba SGN Mo<12_|650841] 28
BLO300M 2330 1
WMCO300 (800330 1
] Uchwyl UPWO 3 1
£ 7 Sruba SMMB*16_|s50433] 2
M8 Potgwi POMID/1 1851001 1}
b4 8 | Uchwyl sufitowy| UsSov 803700, 1
8| 10 | Poddadka PP [ososad] 4
i Nakrgtha NSMI0__ [650zea 6 |
5 12 Sruba SGN MB<12_[650641] 2
7 13_[Sruba PSROMID280 [804100] 3
5 ] Maksymalny rozstaw podpér 1,2 m.
Maksymalne obcigzenie 10kg/m.

Rysunek 3 — Mocowanie korytka do sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem 'wysiegnika WMCO
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Mozliwosc mocowania prgta do sufitu.

- posrednio poprzez uchwyt USOV | srubgy
tulejowa rozporows PSROM10 do sufitu

- bezposrednio na tulejach rozparawych
TRSOM10 do sufitu bez rastosowania
uehwytow USOV.

strona 7/ 27 ] ] '

H Kompilet elamentaw do drabinki dla 3 mb
Komplet elementdw do jednego zawiesia
{podpory co 1.2 m

Lo | nazwawvRomu srmoL A s
Zesa
1 Drabinka GOP400HGO/SN 863043 1|
11 2 | Lacznik drabioy | LDOCHGON _|863000] 2 |
3 Sruba SON MB~14_|650142] 8 |
4 |Zacish mocujacy| ZMO 802900
WMCO400  |BO0240]
E Lichwyt uPWwao 803300
35 Prel gwi PGMI 651001
4 b Uchwyt sufitowy USOV 803700
[ Podkiadka PP 10 650544 4
10 Nakrgika NS M0 [650244] 6 |
1 ! 11 Sruba SGN Ma=14__|65014: 2
12 12 Snuba SMMBx1G__ |650443] 2
6 13 [Sruba PSROM10%80 [804100] 3

Maksymainy rozstaw podpér 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 20kg/m.

Rysunek 4 — Mocowanie drabinki do sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem wysiegnika WMCO

WMozliwost mocowania prota do sufitu;

- posrednio poprzez uchwyt USOV i srubg
tulejow rozporowa PSROM10 do sufitu

- bezpodrednio na tulejach rozporowych
TRSOM10 do sufitu bez zastosowania
uchwytow USOV,

"

B Komplel elementéw do korytka dia 3 mb
Komplel elementéw do jednego zawiesia
odpory co 1,2 m)

Prel gwintowany| PGM1O/1

eo12m

Uchwyt sufitowy| USOV
12 0 Podkiadka PP 10
il Nakretka NS M10
& |12 ruba | SGNMBx12_ 165064 2
7 |13 [Sruba rozporows] PSROM10=80 [804100] 3

Maksymalny rozstaw podpor 1,élrr17.L a
Maksymaine obcigzenie 10kg/m.

Rysunek 5 — Mocowanie korytka do $ciany z odciggiem do sufitu z zastosowéniem wysiegnika WUO

Mazliwose mocowania prgta do sufitu:

- posrednio poprzez uchwyt USOV | druba
tulejows rozparows PSROM10 do sufitu

- bezpokrednio na tulejach rozporowych
TRSOM10 do sufitu baz zastesowania
uchwytéw USOV.

@ _

M Komplet efdmentow do drabinki dia 3 mb
Komplet elementéw do jednegp zawiesia

—(podpory co 1,2 m)
o Thost: 2L
NAZWAWYROBU SYMBoL A wi
EANEER
Drabinka___IDGOPADOHGO/AN863043] 1
tacznik drabiny | LDOCHEOM _|883000] 2
Sruba SGN MB8=14_|650142] 8
T s
Wysingnik WUOAGD __[805440] 1
Ughwyl UPWO 803300/ 1
Prel gwintowany| PGM10/1 651001 1
Uchwyl sufifowy USOV 803700 1
PP 10 1660544] 4
NS M10 1650244] &
SGN M8x14__|650142] 2
6 2

Maksymalny rozstaw podpér 1,2 m.
Maksymaine obcigzenie 20kg/m.

Rysunek 6 — Mocowanie drabinki do Sciany z odciggiem do sufitu z zastosowaniem'wysiegnika WUO
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W Komplet elemantow do korytka dia 3 mb
Komplet elemantéw do jednego zawiesia
podpory

650644

Naig NS M10___ 650244

'ﬁ:"_ SM MB=16 550043 2
WMCO300__[800330|

§ Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 10kg/im.

Rysunek 7 — Mocowanie korytka do $ciany z odciagiem do Sciany z zastosowaniem wysiegnika WMCO

[l Komple! elementow do drabinki dla 3 mb

% Komplet elementéw do jednego zawiesia
10 ¢ R # (] __ ({podporycol2m) =
4 S NAZWAWYROSY SYMBOL 28 iy
X
DOrabinka DGOP 400HE02MN 85304 3] |
bacznik diabiny | LDOCHBON _[853000] 2
Sruba SGN M8x14 165014 Tl
Zacisk mocuyj ZMO 8024
Wysiegnik WMCO400__|Boo340] 1|
Uchwyl UPWKG 8035000 1|
Prot gwinlowany]  PGMI0/A_ [651001] 1|
Wieszak przeg. WPPOV_ 803800 1 |
Podkiadka PP 10 650544
10 @n NS M10 [650244]
1 ruba SGN Max20  |650342] |
12 12 Srubs SMMB=16_ 650443 2 |
= L_J.f.'jﬁ. Sruba rozporowa PSROM10280 [804100] 3 |

B Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obcigzenie 20kg/m.

Rysunek 8 — Mocowanie drabinki do $ciany z odciagiem do Sciany z zastosowaniem wysiegnika WMCO

Mozliwost mocowania prgta do sufitu:

- podrednio poprzez-uchwyt USOV | drubg
tulnjows razparows PSROM10 do sufitu

- bezpodradnio na tulejach rozporowych
TRSOM10 do sufitu bex zastosowania a
uchwytdw USOV,

14

B Komplet elemantow do korytka dia '3 mb
Komplet elementdw do jednego zawiesia

@Egtrz co1.2m)

w | dotesm
Lo | NAZWAWYROSU SYMBOL if w1
Karytko _|KCOP 300H60/3N BG2030] 1
Eqcnik karylka | LPOPHGON 700 2
nubn SGN MEx12 650442 28
Bl lacznikowa | BLOJOON _ |860330] 1 T
5 Wysiognik WMCOB0D_ |800330] 1
& Uchiwyl UPWO (803300 1
7 |Wspomik sufilow]  WPCO4U0__|B800B4D| 1
£ |8 |Protawintow PGM10/1__|851001| 1
o2 sufit USoV 803 B
= Podkindka PP 10 650544 4
8 Nakrgtka
1 13 Snuba ]
[ Snba |
6 [ 14 Sruba r_ )
ruba rozporowa PSROM10%80_[8oa100] & |

M;ksymalny rozstaw podpor 1,2 m,
Maksymaine obcigzenie 10kg/m.

Rysunek 9 — Mocowanie korytka do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i wysiegnika WMCO
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Mozllwos¢ mocowanla preta do sufitu: 1
- podrednio poprzez uchwyt USOV | srubg
tulejows rozporowa PSROM10 do sufitu

- bezpesrednio na tulejach rozparowych
TRSOM10 do sufitu bez zastosowania
uchwytow USOV.

W Komplet elementow do drabirki dla 3 mb
Komplet bw do jednega
(podpory co 1,2 m)

NAZWAWYROBU

1 Drabinka

2 tacznik drabiny
3 ruba

4

Zacisk mocujacy|

Wyslegnik

Uchwyt

Pret gwiniowan;

8 Uchﬂxl sul‘now!
g Podkiadka
10 Nakrgtka

, 1 1uba

= 6 12 [Wspormik suliiow

14 13 Sruba SMMI0=<30 |650843] =2

14 Sruba | SMMBx16 |650443] 2

1 15 |Sruba rozporowd PSROM10x80 (80410D] 5

Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obcigzenie 20kg/m.

Rysunek 10 — Mocowanie drabinki do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i wysiggnika WMCO

cati2m

Motliwosé mocowania pryta do sufitu: I
- posradnio poprzez uchwyt USOV | srubia 2
tulejows rozporowa PSROM10 do sufitu
& na tulojach

e e 2P ¥
TRSOM10 do sufitu bex zastasawania
uchwyldw USOV.

4
2
F

B Komplel slemeniéw do drablinki dia 3 mb

_Kaoryika
tacznik Korylka
4 Siuba
] i
16 Zacck
1w i
8 10 Uchwyt
108 Frt
E 2| Lichswyt sufitowy.
o Podidadka
: E N:k!vlka
. 15 ruba
Maksymalny rozstaw podpér 1,2 m. * i [ Wapgmik suioa]
Maksymalne obciaZenie drabinki 20kg/m. i E
Maksymalne obciazenie korytka 10kg/m. 19 |Sruba PRSO M10xB0 |B04700)]

Rysunek 11 — Mocowanie korytka i drabinki do sufitu z zastosowaniem wspornika WPCO i wysiegnika
WMCO

Mozliwoss mocowania preta do sufitu:
- posnednio poprzez uchwyt USOV i druba Y .

tulejows rozporowa PSROMA0 do sufitu -3 .
- bezposrednio na tulejach rezporowych —

TRSOM10 do sufitu bez zastosowania ﬁ - =

uchwyttw USOV. ; "

i
Il Komplet elementow do korytka dia 3 mb
Komplel elamentow do jednego zawiasia
(podpory co 1,2 m)

RAZWA WYROBL

£

Korylko

Encznit korylka |
BL lcznikowsa
—_ Snba

Prgt gwintowany|
Uchwyl sulilowy
Podkladka
Makigtka
Ceow. WZmoc.

= 2ol |~ |ftn] s feafa| =

Sruba
[Sruba rozporowes
Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 10kg/m.

Rysunek 12 — Mocowanie korytka do sufitu z zastosowaniem pretow gwintoWanych PGM
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Mezliwost mocowania preta do sufitu;
- posrednio poprzez uchwyl USOV | sruba
tulajowa rozporowa PSROM10 do sufitu

- ez nia tulejach
TRSOM10 do sufitu bez zastosowania

uchwytow LISOV.
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|~ W Komplet elemeantdw do drabinki dla 3 mb
A Komplat elementow do jednego zawiesia
3R {podpory co 1.2 m)
Lo | HAZWAWYROSU
1 Drmbinka |
F3 Crnik drabir
3 Sruba 8|
4 Zacisk i gl
Ceow. WZmos. [
E Prat
o 7 | Uchwyl sulilowy
il Podrtadka
8 Takretka F]
10 Sruba SGN MBx14_[6 —2
11 {Sruba rozporowa PSROMA0*80 [804100| 2

Maksymalny rozstaw podpér 1,2 m.
Maksymalne obcigzenie 20kg/m.

Rysunek 13 — Mocowanie drabinki do sufitu z zastosowaniem pretéw gwintowanych PGM

Ma. 150

Max 300

W systemach E30 i E30 moga zostaé zastosowanea tylko ksztattki koryt z blachy o grubesci 1,5 mm.
Nalezy je podczepié bezposrednio w poblizu miejsca polqczenia za pomoca dobrze wykonanej
konstrukcji E30, ESO0.

_

Rysunek 14 — Ksztaitki w systemie E-30, E-90
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Mocowanie do $ciany za pomocy
Sruby tulejowe] rozporowej PSROMS.
Mocowanke do butonu min. B20,

B Komplet elementaw do drabinki dla 3 mb
Komplet elementdw do jednego zawlesia

calz2m

Le | NAZWAWYROHU SYMBOL “
[ Drabinkn __[DGOP A0UHB0/N!BE304;
2| tacenik drabin | LDOGHBON
a Sruba SGN MB=14
A |Uthwyl trokainy, UTHMO
5 b SGH MB=20
[ Uchwyt kablowy! UKG1/46 52
7| Uchwyt Kablowy| UKO1/16-22
8 |Sruba PSROMAXT5

Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obcigzenie 20kg/m.

Rysunek 15 — Mocowanie drabinki do Sciany w pionie
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Mocowanie do sufitu za pomoca
Sruby tulejown] rozporowa] PSROME
Mocowanis do batonu min. 820
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Szczebel SOOC 500 1
Ughwyt kablowy| UKO1/46-62 2
Uchwiyl kablowy| UKO1/16-22 2
Sruba PSROME=75 |304000| 3
Maksymalny rozstaw szczebli 0,3 m.

Maksymalny rozstaw kotkow 0,25 m.

Rysunek 16 — Mocowanie kabli E-30, E-90 na szczeblach na Scianie lub na suficie

) P 4 ‘-\\\ P
".’JG,\}'// i / s

I //_,

KSA

Rysunek 17 — Mocowanie kabli E-30, E-90 na uchwytach typu UDF i UEF oraz obejmach typu KSA na
scianie lub na suficie

nr Hloss st
Lap. NAZWA WYRDBU SYMBOL

) =
1 Obajma zalrzas. 0ZMO |804500| 2
1 Obejma zalrzas. 0ZS0o 804400 2
1 Obejma zatrzas. 0z0 804300 2

Maksymainy rozstaw podpor 0,6m.
Maksymalne obciazenie dla OZMO 1kg/m.
Maksymalne obciazenie dla 0ZS0 2kg/m.
Maksymalne obcigzenie dla OZ0 ékg/m.

Rysunek 18 - Mocowanie kabli E-30, E-90 na obejmach typu OZMO, OZS0 i OZO na scianie lub na
suficie
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Przyklad zastosowania wieszaka WKSO60 do sciany.

Uwaga! Wieszak korytka' -
taczenie korytek typu KDSOB0HE0/3 siatkowego WKSD60 -
tylko za pomoca 2 szt. uchwytow USSWO.

Korytko siatkowe
KDSO60H60/3

$ruba rozporowa -
SRO M6x30 Spinka korytka

Uchwyt siatkowego SPSO60
$rubowy USSO

Maksymalny rozstaw podpoér 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 1,5 kg/m.
Rysunek 19 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do Sciany za pomoca wieszaka

WKSO 60 i sruby SRO M6x30
Przyktad zastosowania wieszaka WKS060 do sufitu.

Sruba rozporowa
SRO M6x30

Korytko siatkowe
KDSO60HB0/3

Wieszak korytka Spinka korytka
siatkowego WKSO60 siatkowego SPSO60

Maksymainy rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymalne obciazenie 1,5 kg/m.

Rysunek 20 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do sufitu za pomocg wieszaka WKSO
60 i Sruby SRO M6x30

Przykiad zastosowania wieszaka WKSOG0 do sufitu za pomoca preta .

Wisazah horytks
‘shathowego WKSOGS

Spinka horytin
slathowaga

2 A
) <
T3
( / bt Maksymainy rozstaw podpér 1,2 m.
|

Maksymaine obciazenie 1,5 kg/m.
Rysunek 21 - Mocowanie korytka siatkowego KDSO 60H60/3 do sufitu za pomocg wieszaka WKSO
60, preta gwintowanego PG M6 i tulejki rozporowej TRSO M6
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Przykiad konstrukeji do utozenia ‘
przewoddw na korytku siatkowym
typu sufit.

Maksymalny rozstaw podpor 1,2 m.
Maksymaine obciazenie 20kg/m.

Rysunek 22 - Mocowanie korytka siatkowego do sufitu z zastosowaniem ceownika wzmocnionego
CWOP 40H40/..., uchwytami UPWO i Sruby PSROM10x80

1.1.1. Nazwa zakladu produkcyjnego i jego adres

BAKS Wytwarzanie Osprzetu Instalacyjno-Elektrotechnicznego, Kazimierz Sielski, ul. Jagodne
5, 05-480 Karczew.

1.2 Podzial

Systemy tras kablowych firmy BAKS wykonywane sg z materiatdw w zaleznosci od sposobu
ochrony przed atmosferg korozyjng. W systemach E-30, E-90 wyroby wystepujg w trzech
wersjach materiatowych:

- blacha ocynkowana metodq Sendzimira wg normy PN-EN 10327:2005;

- blacha stalowa cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN 1461:2000 (tylko elementy
spawane);

- blacha kwasoodporna w gatunkach 1.4... (oznaczenie wg normy europejskiej 10088).
1.3 Oznaczenia

Wyroby z systeméw nosnych BAKS sg identyfikowane na podstawie - katalogu wyrobdw firmy
BAKS . Nanoszenie symbolu wyrobu na elementach jest niemozliwe ze wzgledu na technologie
produkgji, produkty sq oznakowane mechanicznie tylko logiem firmy. Oznakowanie wyrobow
wystepuje na opakowaniach i podaje nastepujace informacje:

1. Nazwa i adres producenta.
Symbol wyrobu.

Nr katalogowy wyrobu.
Tlos¢ w opakowaniu.

uok N

Data wydania z magazynu.
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2.2

PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Przeznaczenie

Korytka i drabinki firmy BAKS stosowane s3 jako elementy noéne tras - kablowych
zakwalifikowane do klasy odpornosci ogniowej ,E-30 i E 90” wediug DIN 4102-12. Na
powyzszych elementach mozna uktada¢ kable elektryczne, teletechniczne i Swiattowodowe o
klasie utrzymania funkcji PH 90 i P 90 przeznaczone do przesytania sygnatow i zasilania
urzadzen przeciwpozarowych obiektu.

Zakres i warunki stosowania

Systemy nodne firmy BAKS przeznaczonych do tras kablowych urzadzen przeciwpozarowych
(sktadowe systemu opisane w punkcie 1.1) mogag stuzy¢ do uktadania kabli i przewodow tych
producentéw z kidrymi firma BAKS ma przeprowadzone badania wg normy DIN 4102:12.
Rodzaje konfiguracji montazu elementéw systemu przedstawiajg rysunki od 1 do 22 w
punkcie 1.1

Dopuszczalne obciazenia i parametry techniczne elementéw systemu E-30, E-90 powinny byc
zgodne z katalogiem firmy BAKS i tablicami 2, 3, 4 i 5.

Tablica 2
PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN KORYTEK
NAZWA PARAMETRU | WARTOSC PARAMETRU
KORYTKA
Blacha stalowa ocynkowana Blacha kwasoodporna w gat.
1.4...
KCOP100H60/3N KCOP100H60/3E
. KCOP200H60/3N KCOP200H60/3E
Ridsaie Korylpk KCOP300H60/3N KCOP300HG0/3E
KCOP400H60/3N * KCOP400H60/3E *
Grubosc blachy 1,5 mm
Dopuszczalna perforacja
korytka 15 £ 5%
LACZENIE KORYTEK
Rodzaj facznika LPOPH60N LPOPH60E
BLO10ON BLO100E
Rodzaj blachy tacznikowej BLO200N BLO200E
zalezny od szerokosci korytka BLO300N BLO300E
BLO400N * BLO400E *

Rodzaj sruby faczacej

Sruba SGNM6x12 w kl.5.8
— 8szt. na tacznik LPOPHG60N
- 6szt. na blachg BLO100ON
- 8szt. na blache BLO200N
- 12szt. na blache BLO300ON
- 18szt. na blache BLO400N *

Sruba SGNM6x12/E w gat. A4
— 8szt. na tgcznik LPOPH60E
- bszt. na blachg BLO100E
- 8szt. na blache BLO200E
- 12szt. na blache BLO300E
- 18szt. na blache BLO400E *

pret min. M10
Przy trzech poziomach tras
nalezy montowac pret min.

M12

KONSTRUKCJA MOCOWAN KORYTEK
. 10'kg/mb
Max. obcigzenie korytka 20 kg/mb *
; 1,2mb
Max. rozstaw podpor _1,5mb*
Max. diugos¢ wspornikow lub 2m
pretow sufitowych
Max. szerokos¢ wysiegnikdw 400 mm
Rodzaj srub faczacych . :
wspornik z wysiegnikiem Sruba SMM10x30 w kI.5.8 Sruba SMM10x30/E w gat.A4
Tlo$¢ poziomow tras na precie
lub wsporniku.
Przy jednym lub dwoch
poziomach nalezy montowac 3 szt
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PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN KORYTEK

Max. suma szerokosci koryt na

jednym wysiegniku Ao
Min. odlegtos¢ kabla od Sciany

korvH 30 mm
Min. klasa betonu B20

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Kotki PSROM10x80
Kotki PSROM12x100
Tuleja rozporowa TRSOM10
Tuleja rozporowa TRSOM12

Kotki PSROM10x80E
Kotki PSROM12x100E
Tuleja rozporowa TRSOM10E
Tuleja rozporowa TRSOM12E

Max. obcigzenie tulei i kotkow
w systemie E-30

9 N/mm?2 przekroju Sruby (preta)

Max. obcigzenie tulei i kotkdw
w systemie E-90

6 N/mm? przekroju $ruby (preta)

* - wykonanie ponad normatywne.

Tablica 3
PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN DRABINEK
NAZWA PARAMETRU | WARTOSC PARAMETRU
DRABINKA
Blacha stalowa ocynkowana L) kwas;-o:dporna Wgat
DGOP100H60/3N DGOP100H60/3E
Rodzaje drabinek DGOP200H60/3N DGOP300H60/3N | DGOP200H60/3E DGOP300H60/3E
DGOP400H60/3N DGOP400H60/3E
Grubosc blachy 1,5 mm
Max. rozstaw szczebli 150 mm
¥ACZENIE DRABINEK
Rodzaj facznika LDOCH60N LDOCH60E
= . Sruba SGNM8x14 w k1.5.8 Sruba SGNM8x14/E w gat. A4
Rodzaj sruby taczace] — 4szt. na kacznik LPOPHE0N _ 4szt. na facznik LPOPHE0E

KONSTRUKCJA MOCOWAN DRABINEK W POZIMIE

Max. obcigZenie drabinki

20 kg/mb

Max. rozstaw podpdr

1,2 mb
1,5 mb *

Max. dtugos¢ wspornikéw lub
pretdw sufitowych

2m

Max. szerokos$¢ wysiegnikow

400 mm

Rodzaj $rub faczacych
wspornik z wysiegnikiem

Sruba SMM10x30 w kl.5.8

Sruba SMM10x30/E w gat. A4

Mocowanie drabinki do
wysiegnika

Zacisk ZMO
- 2szt. na jeden wysigegnik

Zacisk ZMOE
- 2szt. na jeden wysiegnik

TloS¢ poziomow tras na precie
lub wsporniku.

Przy jednym lub dwdch
poziomach nalezy montowac
pret min. M10

Przy trzech poziomach tras
nalezy montowac pret min.
Mi2

-«

Min. odlegtosc kabla od $ciany
drabinki

30 mm=

Min. klasa betonu

B20

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Kotki PSROM10x80
Kotki PSROM12x100
Tuleja rozporowa TRSOM10
Tuleja rozporowa TRSOM12

Kotki PSROM10x80E
Kotki PSROM12x100E
Tuleja rozporowa TRSOM10E
Tuleja rozporowa TRSOM12E

KONSTRUKCJA MOCOWAN DRABINEK W PIONIE

Rodzaj uchwytu UTMO | UTMOE
Max. obcigzenie drabinki 20 kg/mb
Max. rozstaw uchwytow 1,2 mb

Mocowanie uchwytu z drabinka,

Sruba SGNM8x14 wkl.5.8
- 1szt. na uchwyt UTMO

Sruba SGNM8x14/E w gat. A4
- 1szt. na uchwyt UTMOE
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PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN DRABINEK

Mocowanie do betonu

Kotki PSROM8x75
- 2szt. na uchwyt UTMO

Kotki PSROM8x75E
- 2szt. na uchwyt UTMOE

Mocowanie kabli na drabince

Kable nalezy mocowac co 300 mm za pomocg uchwytow typu UKO1...

Max. obcigzenie tulei i kotkdw
w systemie E-30

9 N/mm? przekroju $ruby (preta)

Max. obcigzenie tulei i kotkow
w systemie E-90

6 N/mm? przekroju Sruby (preta)

* - wykonanie ponad normatywne.

Tablica 4

PODSTAWOWE PRAMETRY

NA SCIANIE LUB NA SUFICIE

INNYCH MOZLIWOSCI MOCOWANIA KABLI E-30 I E-90

NAZWA PARAMETRU J WARTOSC PARAMETRU
UCHWYTY KABLOWE
Blacha stalowa ocynkowana Rlacia kwas;o:dporna wgat.
UDF..., UDF...E,
Rodzaje uchwytow UEF..., UEF...E,
KSA...
Srednice kabli mozliwych do Srednice od @5mm do @45mm, zgodnie z katalogiem BAKS rozdziat XV str.
mocowania na uchwytach 25126
5 300 mm
Max. rozstaw uchwytow 600 mm *
. Kotki SROM6x30 Kotki SROM6x30E
Mocowanie do betonu Kotki SRBOM6x30
OBEIMY KABLOWE
0zZ0
Rodzaje obejm 0ZMO OZE
0ZS0
OZMO — 1kg/m
Max. obcigzenie 0750 — 2kg/m
0Z0 — 6kg/m
Max. rozstaw obejm 600 mm
. Kotki SROM6x30 Kotki SROM6x30E
Mocowanie:cio betonu Tuleja roznorowa TRSOM6 Tuleja rozporowa TRSOM6E
MOCOWANIE ZA POMOCA SZCZEBLA DRABINY
Rodzaj szczebla SDOC... SDOC...E
Dlugosci szczebla Dlugos¢ od 100mm do 1000, zgodnie z katalogiem BAKS
Max. rozstaw szczebli 300 mm
: 250 mm «
Max. rozstaw kotkow 300 mm * 7
: . Mocowanie kabli co szczebel za Mocowanie kabli co szczebel za
TR S B ] pomoca uchwytdw typu UKOL.. pomoca uchwytdw typu UKOL...E
Mocowanie do betonu Kotki PSROM8x75 ; Kotki PSROM8x75E

Tablica 5

PODSTAWOWE PARAMETRY MOCOWAN KORYTEK SIATKOWYCH

NAZWA PARAMETRU | WARTOSC PARAMETRU
KORYTKA
Pret stalowy ocynkowany

KDSO 60H60/3
KDSO 100H60/3

Rodzaje korytek siatkowych KDSO 200H60/3
KDSO 300H60/3
KDSO 400H60/3

Srednica drutu D 4,5 mm

£ ACZENIE KORYTEK
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PODSTAWOWE PARAMETRY MOCOWAN KORYTEK SIATKOWYCH

Uchwyt srubowy USSO

Rodzaj facznika Uchwyt $rubowy USSPWO
Uchwyt srubowy USSWO
Rodzaj $ruby taczacej SKK M6x 25
KONSTRUKCIA MOCOWAN KORYTEK
Max. dtugosc pretow om
gwintowanych
Rodzaj pretow gwintowanych M12, M10, M8, M6
Max. szerokosc ceownikow CWOP 40H40 /05 - 500 mm

Wieszak korytka WKSO 60* z
spinkg korytka SPSO60

Mocowanie bezposrednio do sciany, bezposrednio do sufitu i do sufitu za
pomoca preta gwintowanego M6.

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Sruby SROM3x30 Sruby PSROM10x80 Sruby PSROM12x100
Tuleja rozporowa TRSOME***

Tuleja rozporowa TRSOMS,

Tuleja rozporowa TRSOM10, Tuleja rozporowa TRSOM12

Mocowanie do konstrukcji
stalowej

Zacisk ZK 8
Max. jeden poziom trasy. Nalezy stosowac prety M8
Do mocowania KDSO 60H60/3 prety M6

PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE

Max. rozstaw podpor i’g gg -
20 kg/mb
Max. obcigzenie korytka 10 kg/mb***
1.5 kg/mb *
Min. odlegto$¢ kabla od sciany
korytka 30 mm
Min. klasa betonu B20
3 szt

Max. iloé¢ poziomow tras na
pretach

Przy jednym poziomie tras nalezy stosowac prety min.M8, przy dwdch
poziomach prety min. M10 przy trzech poziomach prety min. M12.
Mocowanie korytka KDSO 60H60/3 na precie M6

Max. obcigzenie tulei i kotkow

9 N/mm? przekroju sruby (preta)

w systemie E-30

Max. obcigzenie tulei i kokow
w systemie E-90

6 N/mm? przekroju sruby (preta)

* - dotyczy korytka KDSO 60H60/3
*% - ponad normatywne :
*%* - ponad normatywne dotyczy tylko w mocowaniu do konstrukcji stalowej

2.2.1 Instalowanie.

Systemy E-30, E-90 nalezy mocowac do podioza betonowego klasy = B20 lub kamienia
naturalnego. Dopuszczone do stosowania s3 inne materialy budowlane posiadajace
odpowiednig wytrzymatosc¢ i atest noSnosci ogniowej rownej co najmniej klasie R 90.

Tuleje rozporowe, Sruby mocujace do podtoza powinny by¢ wykonane ze stali.
Podstawowe parametry mocowarn korytek podaje Tablica 2. .
Podstawowe parametry mocowan drabinek podaje Tablica 3. ;
Podstawowe parametry innych mocowan kabli E-30, E-90 podaje Tablica 4.
Podstawowe parametry mocowan korytek siatkowych podaje Tablica 5.

Systemy BAKS mogg by¢ wykonane jako konstrukcje podwieszane — mocowane do stropow i
stropodachdw oraz nascienne mocowane do Scian.

Sposoby oraz mozliwosci montazu systemu BAKS zgodnie z rysunkami 1 do 22 punktu 1.1
niniejszej Aprobaty Technicznej.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na nastepujace warunki graniczne:
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3'
3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.2

Wsporniki lub wysiegniki nalezy mocowac do litego sufitu lub SCJany przy pomocy
dopasowanych do podioza stalowych kotkdw.

Tuleje i kotki rozporowe M8, M10, M12 powinny by¢ wpuszczone w beton minimum 60 mm, a
M6 minimum 30 mm. Sita naciagu na kotek nie powinna przekracza¢ 500 N. Alternatywnie
moga by¢ stosowane kotki, ktdrych przydatnos¢ pod wzgledem bezpieczenstwa
przeciwpozarowego zostata udokumentowana.

Powinno by¢ zagwarantowane, ze system BAKS nie bedzie naruszony w swej klasie
zachowania funkcjonalnosci przez spadajgce elementy budowlane.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA
Konstrukcja
Wykonanie

Wykonanie poszczegdinych elementéw systemu BAKS, powinno by¢ staranne, a jego montaz
zgodny z niniejszg aprobatg techniczng.

Wymiary giéwne
Wymiary elementow systemu BAKS powinny by¢ zgodne z katalogiem BAKS.
Funkcjonalnosé

System E-30, E-90 BAKS powinien by¢ tak skonstruowany, aby zainstalowany zgodnie z
wymaganiami niniejszej aprobaty technicznej i wymaganiami producenta, zwartymi w
katalogu BAKS, dziatat prawidtowo w klasie E-30 i E-90 zgodnie z DIN 4102-12.

Wiasciwosci techniczne

System BAKS powinien by¢ tak skonstruowany, aby ztozony i zamontowany do urzadzenia
kontrolnego zgodnego z DIN 4102-12 i CNBOP (piec kontrolny) i przylaczony do urzadzenia
kontrolno — zasilajgcego (zrodto zasilania 400 V AC 50 Hz) spetniat wymagania zawarte w
tablicy 6.

Tablica 6

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

Wyglad
Z kl j .

1. ifyvmgtr;my, goc:)r:;;u(:l::ntaaracj & Zgodnie z katalogiem producenta.

Hakbinie Utrzymanie tras kablowych w temperaturze
0 =~ z

 rstrkG 1000"C przez 20 min okreslonych przez krzywq

g W?/I:Es)bu & Zgodnie z katalogiem BAKS normowa temperatury ETK

3. Dziatanie Zgodnie z deklaracjq
Podtrzymanie System E-30, E-90 powinien "

4 funkgji zapewnia¢ podtrzymanie Sposab badania

’ elektrycznych funkgji elekirycznych i Zgodny z DIN 4102-12:1998

linii kablowych. sygnatowych tras kablowych. )

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
Pakowanie

Elementy systemu BAKS powinny by¢ umieszczone w opakowaniu jednostkowym lub
zbiorczym zabezpieczajacym przed uszkodzeniem mechanicznym i dziataniem Srodowiska, a
nastepnie transportowym, ograniczajacym mozliwos¢ swobodnych ruchdw i zabezpieczajacym
je przed uszkodzeniem w czasie przetadowywania i transportu.

Na opakowaniu powinny by¢ podane m.in. nastepujace dane:
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4.2

4.3

— nazwa i znak wytworcy;
— symbol wyrobu; _
— liczba sztuk elementéw systemu w opakowaniu (dla opakowarn zbiorczych).

Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywac zgodnie z ponizszymi warunkami:

1. Wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach BAKS) nalezy przechowywac w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

2. W czasie przechowywania chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i
temperatury, kiére mogg powodowaé kondensacje pary wodnej. Niedotrzymanie tego
moze by¢ przyczyng wystapienia biatych plam korozyjnych.

3. W przypadku koniecznosci krétkotrwatego usytuowania wyrobdw na otwartej przestrzeni
nalezy zapewni¢ odprowadzenie wilgoci. Zastosowac ostone zapewniajacq przewiewnosc.

4, W przypadku zamokniecia wyrobéw nalezy je bezwarunkowo wysuszy¢ (oddzieli¢ kazda
sztuke tak aby nie miata kontaktu z inng i polozy¢ w suchym przewiewnym migjscu, az do
wyschniecia) przed magazynowaniem.

Transport

Transport elementéw systemu opakowanych zgodnie z punktem 4.1, moze si¢ odbywac
dowolnym $rodkiem transportu. Elementy systemu E-30, E-90 powinny by¢ zabezpieczone
przed mozliwosciq mechanicznego uszkodzenia oraz wilgotnosci wzglednej wyzszej niz 95 %
przy +40 °C, zgodnie z wymaganiami obowigzujacych przepiséw transportowych.

OCENA ZGODNOSCI

Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jesli producent dokonat oceny zgodnosdi i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci
oSwiadczyl, na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata
Techniczna AT-0602-0151/2008 wydanie 2 oraz oznakowat wyrob znakiem budowlanym
zgodnie z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 j. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci systeméw nosnych
tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30, E-90, dokonUJe producent stosujgc
system 1 oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujacq na podstawie:

a) zadania producenta, j.:
« zakladowej kontroli produkgji,

s uzupetniajacych badan prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem
badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
» wstepnego badania typu,

« wstepnej inspekgji zakladu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkdji,

» ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.
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5.2

5.3
53.1

5.3.2

Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu i stosowania oraz przy
kazdej zmianie surowca lub podzespotdw i technologii produkgcji, a takze zmiany w systemie
ZKP, jesli majg one wplyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu, objetego niniejsza Aprobata Techniczng, systemu 1
oceny zgodnosci, wstepne badanie typu powinny wykonal akredytowane laboratoria
badawcze.

Zakres wstepnych badan typu obejmuje wszystkie badania podane w tablicy 6 oraz punkcie
£l 1

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych, ktore
w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP AT-0602-0151/2008 wydanie 2,
byly podstawa do ustalenia wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu, moga by¢ uznane
jako wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowac i utrzymywac system kontroli w zakladzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym
cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowal podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzglednic¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy
ma miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymac wszedzie kontrole podzespotu i
zapewni¢, ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypelnienia swoich
odpowiedzialnosci, zgodnie z niniejsza aprobatg. Producent ktdry korzysta z podwykonawstwa
w calym zakresie swoich aktywnosci, w zadnych okolicznosciach nie moze sam przeniesc
swoich odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP jest statg wewnetrzng kontrolg produkcji,
wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny byc
udokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdine zrozumienie oceny
zgodnosci i umozliwiaC osiggniecie wymaganych cech uzytkowych wyrobu i skuteczne
dziatanie systemu kontroli produkgji, ktory ma by¢ sprawdzony. Dlatego kontrola w zakfadzie
produkcyjnym stosuje techniki eksploatacyjne i wszelkie pomiary pozwalajace na utrzymanie i
kontrole’ zgodnosci wyrobu ze specyfikacjami technicznymi. Ich wprowadzanie moze by¢
OSlagnlete przez kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcow -i sktadnikdw,
procesdw, urzadzen i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespoidw, }qczme z
cechami materiatu i przez wykorzystanie uzyskanych wynikow.

Wymagania ogdine L

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie sa zawarte w nastepujacych rozdziatach
EN ISO 9001:2000, jezeli majg zastosowanie:

- 4.2 z wytgczeniem 4.2.1 a)

- 5.16);:5.5.1,5:5.2

- rozdziat 6

- 7.1 z wylaczeniem 7.1a), 7.2.3¢), 7.4

. 8.2.3,8.2.4, 8.3, 8.5.2

- system ZKP moze by¢ czesScig systemu zarzadzania jakoscia, np. zgodnie z EN ISO
9001.
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533
5.3.3.1

5.3.3.2

53.3.3

534
53.4.1

Wymagania specjaine dotyczace podzespotéw wyrobu
System ZKP powinien:
- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze systemy no$ne tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30,
E-90 wprowadzane na rynek odpowiadajq ustalonym cechom uzytkowym.

System ZKP powinien zawieraC plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla podzespotu
wyrobu, ktory identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich
stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktdre, nalezy wykonac przed iflub podczas produkcji systemow
nosnych tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30, E-90 zgodnie z
czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktdre nalezy wykonac z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent stosuje gotowe podzespoty do produkgji , dziatania wg b) powinny prowadzic
do poziomu zgodnosci podzespotu rownowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji
wykonywana byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze$¢ produkcji, to operacje wg b) moga by¢ zredukowane i
czeSciowo zastgpione przez operacje wg a). Ogdlnie rzecz biorac im wiecej produkgji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastapione przez
operacje wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu rownowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byfa normalna
ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢ wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg
b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtownie do Sredniego stanu podzespotu/wyrobu jak réwniez
urzadzen produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadow pomiarowych itp. Te kontrole i
badania oraz ich czestos¢ wybrane sy w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametrow produkgji itp.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac zapisy, ktdre zapewniajg ewidencje, ze pobierane
i badane byly probki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywac jednoznacznie, czy
produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane
co najmniej przez dziesie¢ lat. Jezeli probka nie spetnia wymogow akceptacji, to pojete
powinny by¢ dziatania dla wyrobow niezgodnych. Niezbedne dziatania korekcyjne powinny by¢
podjete niezwlocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny by¢ wydzielone oraz
jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidlowos¢ zostata skorygowana, to powtorzone
powinny byc¢ dotyczace jq badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane. CSpis podzespotu/podzespotu,
data produkgji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny by¢
zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie.
Uwzgledniajac kazdy wynik kontroli nie spetniajacy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania
korygujace majace na celu naprawe sytuacji (np. wykonane pdzniej badania, zmiana procesu
produkcyjnego, wycofanie lub poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

Pojedyncze podzespotly lub partie podzespotéw uzyte do produkcji systeméw nosnych
tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30, E-90 i zwigzana z nim
dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

Wstepna inspekcja zakladu i ZKP

Wstepna kontrola zakiadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja
jest juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna
kontrola zaktadu i ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP
bedzie juz praktykowana.
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5.3.4.2 Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania
wg 5.2.2 i 5.2.3 sg spetnione:

= dokumentacja ZKP; i
. zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc:

a) 7e dostepne sa lub bedg wszystkie $rodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych
systeméw nosnych tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30,
E-90, wymaganych przez niniejszq aprobate (patrz 5.3.4.1);

b) 7e procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki; i

c) 7e podzespdt jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu
typu, dla kidrych zweryfikowano zgodno$¢ z niniejszg aprobata; i

d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN ISO 9001 i
jako cze$¢ tego systemu zarzgdzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke
akredytujaca bedaca czlonkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktora
podpisata ,Multilatelar agreement” (MLA).

5.34.3 Wszystkie zaktady producenta, w ktdrych odbywa sie koricowy montaz lub co najmniej
koricowe badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg
5.3.4.2 a) do c). Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wigcej podzespoldw
wyrobdw, linii produkcyjnych iflub proceséw produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy
wiecej niz jednego podzespotu wyrobu, linii produkcyjnej lub procesu produkcyjnego i
jezeli zweryfikowano, Ze ogdlne wymagania sg spetnione, to detaliczna weryfikacja
specyficznych dla podzespotéw wyrobu wymagan ZKP, wykonana dla jednego
podzespotu wyrobu, moze byC uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych
podzespotow.

5.34.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogq by¢
uwzglednione przy zalozeniu, ze wykonane zostaly w tym samym systemie oceny
zgodnosci, przy uzyciu tego samego wyrobu, podobnie zapro;ektowanego
skonstruowanego i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki moga mie¢ zastosowanie
do przedmiotowego wyrobu.

5.3.4.5 Jakakolwiek ocena ZKP i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.3.5 Stala kontrola ZKP

5.3.5.1  Wszystkie zaklady, ktdre ocenione zostaly zgodnie z 5.3.4 powinny byC poddane
ponownej ocenia raz w roku, z wylaczeniem jak podano w 5.3.5.2.

-

5.3.5.2 Jezeli producent zapewnia staly nadzor nad dziataniem systemu ZKP, to czestosé
dokonywania ponownych ocen, przez strone trzecia, w zakfadzie producenta moze by¢
zmniejszona na rzecz akceptacji i nadzoru nad systemem ZKP producenta.

Uwaga 1: Okresowa akceptacja i nadzor strony trzeciej nad systemem ZKP producenta moze
odbywac sie, w uzasadnionych przypadkach, na podstaw:e przegladu dokumentacji
systemu.

5.3.5.3 Ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
5.3.6 Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, wyrobu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli
moga one mie¢ wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny
by¢ wykonywane w odniesieniu do tych aspektéw, na ktére wptyw ma ta modyfikacja.

Ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
5.4 Badania gotowych wyrobow
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badama okresowe.




CNBOP |  AT-0602-0151/2008 wydanie 2 z 13 maja 2008 strona 23/27 |
5.4.1. Badania biezace
Zakres badan biezacych obejmuje badania wg tablicy 7.
Tablica7
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Wyglad Zgodne z deklaracjq Zgodnie z dokumentacjg producenta.
zewnetrzny, producenta
wymiary,
znakowanie
2 | Konstrukcja Zgodnie z dokumentacjq
wyrobu techniczng wyrobu
3 | Dziatanie Zgodnie z deklaracjg

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku ktdrej producent
zapewnia zgodno$¢ whasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.

Wyniki badan biezgcych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, 7ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna byc
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowac dopuszczalng
wadliwos¢ swojego wyrobu.

5.4.2 Badania okresowe

Zakres badan okresowych obejmuje badania wg tablicy 8.

elekirycznej w
liniach
kablowych w
warunkach
pozaru.

przeciwpozarowych i
pozostatych, biorgcych udziat
w realizacji algorytmu
sterowan i dziatan pozarowych
(np. dzwigéw dla strazy
pozarnych)

Tablica 8
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 | Wyglad Zgodne z deklaracjg Zgodnie z dokumentacjg producenta.
zewnetrzny, producenta
wymiary,
znakowanie

2 | Konstrukcja Zgodnie z dokumentacjg
wyrobu techniczng wyrobu

3 | Dziatanie Zgodnie z deklaracjq

producenta i z DIN 4102-12

4 | Wytrzymatosc¢ System nosnych tras Sposob badania
systemow kablowych powinien w Badane obiekty sg zestawy wymienione
nosnych tras temperaturze wyznaczonej na rysunkach od 1 do 18 wraz a kablami
kablowych krzywg ETK po czasie 30 i 90 na dziatanie wysokiej temperatury
BAKS o minut utrzymac narastajacej do wartosci maksymainej
odpornosci wspbipracujace trasy kablowe | 925°C +50°C zgodnie z krzywa normowg,
ogniowej E-30, | w takim stanie aby nie ETK w czasie rownym 30 i 90 min.
E-90 do dopusci¢ do przerw i zwarc a Kryterium oceny zgodne z punktami 4.2
utrzymania tym, samym utraty dostawy i 4.3,;zawartymi w normie PN-EN 13501-
ciggtosci energii elektrycznej i sygnatu 2:2004. .
dostawy energii | do urzadzen Stan probki w czasie narazenia

Mocowanie i zestawienie probek zgodne z
DIN 4102-12

Narazanie

Podnosic temperature zgodnie z krzywg
ETK do 925°C w czasie catkowitym 90
min. Pomiar temperatury wykonac z
doktadnoécia + 50°C , mierzonej w dwdch
punktach bocznych 10 cm od skrajni tras
nosnych. .

Pomiary koncowe

Nie przeprowadza sig.




5.4.3

5.5

5.6

5.7

6.2

6'3

6.4

6.5
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Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

Ocena badania

Prébka spetnia wymagania, jesli:

Nie dojdzie do wypiecia ziacz,

Nie dojdzie do nadmiemego ugigcia
korytka — dopuszczaina strzatka ugigcia
20cm.

Nie dojdzie do uszkodzenia konstrukgji
zhacza i korytek. Nie dojdzie przerwy i
zwarcia w trasach kablowych i

sygnatowych.

Czestotliwos¢ badan

Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci wyrobow oraz potwierdzenia
stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Wielkoé¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji ZKP.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po kazdej zmianie materiatéw, metod
technologicznych lub konstrukcji mogacej mie¢ wptyw na jakos¢ wyrobu.

Metody badan

Badania wyrobéw powinny by¢é wykonywane metodami podanymi w tablicy 6, 7 i 8, niniejszej
Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ z podanymi w tym punkcie
wymaganiami. W czasie pobierania i przygotowywania probek, oraz w czasie wykonywania
badari zapewnione powinny by¢ warunki Srodowiskowe i badawcze okreslone w dokumentach
normatywnych wyszczegdinionych w p. 3.2 i tablicy 6 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Pobieranie probek do badan

Prébki do badai nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng réwnowazng,
norma.

Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane systemy nosne tras kablowych BAKS o odpornosci ogniowej E-30,
E-90 nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki
wszystkich badan sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

Aprobata techniczna CNBOP AT-0602-0151/2008 wydanie 2 jest dokumentem
stwierdzajacym przydatnos¢ wyrobu o nazwie ,systemy nosne tras kablowych BAKS o
odpornosci ogniowej E-30, E-90” do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wiasciwosci uzytkowych i wrasnosci technicznych
oraz ich wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci
i wydania na swa wylaczna odpowiedzialnos¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-0602-0151/2008 wydanie 2 potwierdza pozytywng oceng
wyrobu takiego jaki jest przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury
aprobacyjnej. Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez
przypisywanie mu innych wymagan niz te, ktore deklaruje Wnioskodawca oraz innych
sposobéw badania wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych niz te, ktdre rzeczywiscie
s3 stosowane przy produkcji wyrobu w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkgji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych
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6.6

6!7

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

pakowania, przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej,
Warunek ten dotyczy Dostawcy na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do
odbiorcy koricowego.

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jakoS¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcow
robét budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyrdb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany
jest udzieli¢ Producent na podstawie odrebnych przepisow.

W treéci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktorego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP AT-0602-0151/2009 wydanie 2.

Aprobata Techniczna CNBOP nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
whasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowigzkow korzystajacego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.

Odpowiedzialnoé¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

CNBOP moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i whasnosci technicznych okreslonych w
niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgloszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postgpowania aprobacyjnego w
stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w
tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP moze by¢ uchylona przez CNBOP, w przypadku zmian w
odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach
naukowych i stanie wiedzy praktycznej oraz braku potwierdzenia, w trakcie stosowania,
pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze byc
uchylona z inicjatywy wiasnej CNBOP lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI y

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0602-0151/2008 wydanie 2 jest wazna do 12 maja
2013r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej CNBOP moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wiasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca Iub
formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej, z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesiqce przed uplywem
terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNE]
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INFORMACIE DODATKOWE
Przepisy ‘
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektdw budowlanych i terendw (Dz.
U. Nr 80 poz. 53).

Normy i dokumenty zwiagzane

PN - EN 13501-2:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementdw budynkdw. Klasyfikacja na podstawie
testow odpornosci na ogien.

DIN 4102-4:1998 Zestawienie i zastosowanie sklasyfikowanych
materiatéw budowlanych , elementéw budowlanych i
specjalnych elementow budowlanych.

DIN 4102-12:1998-11 Podtrzymanie funkcji elektrycznych linii kablowych.
(Wymagania i badania).
Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane w
postepowaniu aprobacyjnym

1. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-054-06-AUNE z 23.06.2006 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

2. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-040-07-AUNE z 19.03.2007 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

3. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-086-07-AUNE z 19.06.2007 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

4.  Sprawozdanie z badan FIRES-FR-102-07-AUNE z 12.07.2007 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

5. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-109-06-AUNE z 09.10.2006 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia. " ’

6. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-160-06-AUNE z 08.12.2006 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

7.  Sprawozdanie z badan FIRES-FR-162-07-AUNE z 20.69.2007 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

8. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-202-07-AUNE z 22.11.2007 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

9. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-234-07-AUNE z 07.01.2008 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.

10. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-235-07-AUNE z 09.01.2008 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.
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11. Sprawozdanie z badan FIRES-FR-012-08-AUNE z 07.02.2008 r. wykonanych w Fires,
s.r.0. Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia.
12. Raport wraz z klasyfikacjg nr FIRES-JR-024-08-NURE wykonanych w Fires; -s.r.o.
Osloboditel,ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia (korytka siatkowe KDSO). '
13. Sprawozdanie z badan Nr. 31/13 z 28.07.2004 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fur Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
14. Sprawozdanie z badan Nr. 31/15 z 31.08.2005 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
15. Sprawozdanie z badan Nr. 31/20 z 21.04.2006 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
16. Sprawozdanie z badan Nr. 31/22 z 31.07.2006 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
17. Sprawozdani® z badan Nr. 31/24 z 30.11.2006 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
18. Sprawozdanie z badaA Nr. 31/25 z 30.11.2006 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
19. Sprawozdanie z badan Nr. 31/27 z 30.11.2006 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fur Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
20. Sprawozdanie z badan Nr. 31/29 z 31.01.2007 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
21. Sprawozdanie z badan Nr. 31/30 z 31.01.2007 r. wykonanych DMT GmbH — Fachstelle
Fiir Brandschutz w Tremoniastrasse 13, 44137 Dortmund, Niemcy.
Dokumentacja
Nr/Poziom =
e Data weryfikacji
L Tytut dokumentu (rysunku) wetyfikacil dokumentu
(rysunku) dokumentu (
rysunku)
(rysunku)
- Przeznaczenie zakres i warunki stosowania = 2007
P-1002 DMT DO Ogdlne swiadectwo budowlane = 28.07.2004
P-1002 DMT DO Ogdine Swiadectwo budowlane - 31.08.2005
P-1004 DMT DO Ogdine swiadectwo budowlane 2 31.07.2006
P-1005 DMT DO Ogdine swiadectwo budowlane - 30.11.2006
P-1006 DMT DO Ogéine swiadectwo budowlane = 31.01.2007
= Warunki gwarancji = 2007
- Katalog wyrobow BAKS 5 2007

Zakres wprowadzonych zmian w niniejszym wydaniu Aprobaty Technicznej

Tre$¢ wydania 2 aprobaty technicznej AT-0602-0151/2008 jest uzupetniona w stosunku do
aprobaty AT-0602-0151/2007 o:

1. zapisy z tabeli nr 1 dotyczgce korytek siatkowych,

4 dodatkowe, zwigzane z tabelg 1, rysunki (rys. nr 19, 20, 21 i 22),

2
3. dodanie tablicy 5 — podstawowe parametry mocowan korytek siatkowych,
o z badan,

dopisanie w pkt. ,Raporty, sprawozdania
wykorzystywane w postepowaniu aprobacyjnym” dodatkowych sprawozdan z badan
dotyczacych korytek siatkowych.

oceny, klasyfikacje,




